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Копировал Формат A2
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1 *Размер для справки.

2 H14, h14, ± 
IT14
2 .

3 Отливка 3 класса точности по ГОСТ977-88.
4 Точность отливки 14-0-0-13 по ГОСТ Р 53464-2009.
5 Раковины, не сплавления, вмятины, трещины любых видов не
допускаются
6 Литейные уклоны по ГОСТ3212-92.
7 Существующие прибыли срезать механическим способом, места
прибылей зачистить по месту до чистого метала.
8 Не указанные радиусы отливки R-3мм.


